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<§) Sintermagnet auf Basis von Fe-Nd-B 

Ein Sintermagnet auf Basis von Fe-Nd-B mit verbesserter 
Koerzitivfeldstarke und verringerter Temperaturabhangig- 
keit derselben besteht aus 25 bis 50 Gew.-% Nd r 0,5 bis 2 
Gew.-% B, 0 bis 5 Gew.-<Vb Al, 0,5 bis 3 Gew.-% 0, Rest Fe und 
ublichen Verunreinigungen und weist einen Sauerstoffge- 
halt auf, der durch Zusatz von Sauerstoff oder sauerstoffhal- 
tigen Verbindungen. insbesondere eines Al- oder/und Nd- 
Oxids vor dem Dichtsintern eingestellt tst. Er ist erhaltlich 
durch Zusammenschmelzen der reinen Komponenten unter 
Bildung einer Vorlegierung, Pulverisieren der Vorlegierung, 
Ausrichten der Pulvers in einem Magnetf eld und Verpressen 
zu einem grunen Formling, Sintern bei 1040 bis 1100°C und 
anschlie&endes Anlassen bei 600 bis 700° C. wobei man den 
Sauerstoff als Al- oder Nd-Oxid oder uber die Mahl- und/ 
- oder Stnteratmosphare zugibt. 
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Magneten, der aus derselben Vorlegierung erhalten 
wurde. bei dem jedoch das Al in Form von AI2O3 zuge- 
setzt wurde, dargestellt Die erfindungsgemaB erzielte, 
wesenthche Verbesserung durch Al 2 0 3 -Zugabe gegen- 
Uber dem Al-haltigen Magneten ist daraus evident 

Die Temperaturabhangigkeit der Koerzitivfeldstarke 
Hcj bei den erfindungsgsmaBen Magneten ist wesent- 
hen verbessert Fur-^ie spezielle Zusanimensetzung 
Fe74^Ndi 9 ^B 6 .o + 2 Gew,% AI2O3 ist die Temperatur- 
abhangigkeit in Fig. 3 dargestellt 7 • ' . 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsfbrm der 
Erfindung enthalt der Sintermagnet 2 bis 6,5% 7 Nd20 3 . 
Fig. 4 zeigt, daB ausgehend von einer Vorlegierung 
FezsNdis^Be der Zusatz von Nd20 3 eihe Erhohung von 
Hc/im angegebenen Bereich yon .2 bis 6,5 J Gew.'-°/o er- 
gibt, die bis zu 15% betrigt Uberschreitet der 
,Nd 2 C>3-Gehalt die angegebene obere Grenze, s6 neh- j 4 
men die nichtmagnetischen Phasenanteile zu,, : ' ' 

Die Herstellung der erfindnngsgemijBen Sinterma- 
gnete erfolgt durch eihe> Abwandiung der t bekaonten 1 20* 
r Herstellungsmethode. Diese ibe^eht^jmj Zuiartmen'> ' :< 
schmelzen dec reihen Komponenten iinter Biidung%ner ■ r ^ / 
Vorlegierung, Pulvensierender Vpr|egier f ung; Ausrich^ * v 
ten des Pulvers in einem Magnetfej^ und /yerjjifesscn- 
des so ausgerictiteten Pulvers zu einem grunen Form- ^5- 
hng, Sintern des' Fortnlings b.e'ti einer Jemperatur zwi- ; 
schen 1040.bis 1100°C und ansqhliessendem Antassen ■ 
bei 600 bis 700°C. ErfindungsgemaB ist ein derartiges 
Verfahren nun dadurch gekennzeichnet, daB man eine r 
Zusammensetzung aus 25 bis 50Gew.-% J Nd, 0,5 bis 
2 Gew.-% B, 0,5 bis 3 Gew.-% ;Q t 0 bis 5Gew.-% Al, 
Rest Fe und ubliche Verunreinigungen verwehdet, wo- * 
bei man mmdestens einen Teil des Sauerstoff s in Form 
ernes A1-. und/dder Nd-Oxids zuftigt und vpr der Her- 
stellung des GriinlingS hbmogen einmischt Bevorzugt 35 
betragt der Zusatz 0,1 bis 2P/o AI 2 G 3 oder 2 bis 6,5Vo r 
Nd 2 03- Auch Mischungen dieser Oxide konneh verwen- 
detwerden/ - v Li • ; . : , / f 

Das Al- oder/und Nd-Oxid wird, vorzugsweise in 
feinstge^ulverter Form.lm allgerfteinen der gepulverten 40 
Vorlegierung iugegeben und mit derselben vermahlen, ; - 
urn eine moglichst homogene Verteilung zu er t zielen. 
Die in den Figuren dargestelIten,Werte wurden'mit in 
dieser .JjVeise hergestellterf Magneten 'erhalten, die 
30 Minuten gemajil^n,; i'Stunde ; bei 1060°C gesintert 
und anschlieBend 1 Stunide bei 600° C angeiassen war- 
den. Die.gleibhen Verbesserungcn dej-maghetischen Ei- 
genschaften werden erzielt, wenn alternativ At- und/ 
oder Nd-Oxid beim Schmelzen der, Vorlegierung zu^e- 
setzt wird oder'der Sauerstoff uber die MaTiii und/oder 50 
Smteratmosphare zugeg'eben wird; • ; I r. 
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50Gew.-% Nd, 0.9 bis 1,1 Gew.-% B und 2 bis 
6,5 Gew.-o/o Nd 2 0 3 enthalt > 
4. Verfahren zur Herstellung eines Fe-Nd-B-Sinter- 
magneten durch Zusammenschmelzen. der reinen 
Komponenten unter Bildung einer Vorlegierung, 
Pulverisieren der Vorlegierung, Ausrich ten des 
Pulvers in einem Magnetfeldi und Verpressen zu 
< einem grunen Formling, Sintern bei 1040 bis 
Hb0°C und anschlieBendes Anlassen bei 600 bis 
700° C, dadurch gekennzeichnet, daB man eine Zu- 
. sammensetzung aus 25 bis 50Gew.-% Nd, 03 bis 
2Gew.-%rB, 0^ bis 3 Gew;-% O, 0 bis 5 Gew.-% 
Al, Rest Fe und Gbliche Verunreinigungen besteht, 
?J; wobei der Sauerstoff vor dern Dichitsintern zuge- 
/idigtwirdL '\ m ' r ' s -ri: < j..,. ! S' 
. 5. . Verf ahreri nacH ' Anspruch 4^ dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man 0.1 bis 2% AI2O3 zusetzt 
6. Verfahren nach Anspruch4, dadurch gekenn- 
zeichnet, <^aB rhan'2 :bis 6^% Nd 2 Q 3 zusetzt 
7i, Verfahren nitH einem der; Anspr(iclie,4 bis 6, 
^dadurch gekennzeichnet, daB man das Al- oder/und 
Nd-Oxid beim Erschinelzen der Vorlegierung zu- 
' <setzt , ^ jn , " • 

r -ia. Verfahren ria-dh emern der^Anspruche 4 bis 6, 
dadurch gekehnzeichitetj'daB man das Al- oder/und 
• Nd-Qxid^e>.Vor%i^ 

9. Verfkhren nadh einem der Anspruche4 bis 6, 
■> dadurch , gekennzeichrte t, tlaB man den Sauerstoff 
/ iuber die ,Mahl- unoVp'der Sinteratmosphare zusetzt 
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Patentanspruche } . 



1. Sintermagnet auf Basis .-vQa ^Fe-^El;^ayitKli-- , Ss 
gekennzeichnet, daB er aus, 25 bis £6 6ew>% Nd' ; 
. 0,5^ bis 2 Gev/.-% B, 0 bis 5,GewV% ; Xl, 05 bis ^ : 
: 3 Gew.-o/o o; Rest Fe und ubliche Verunremigtin- ^ 
gen besteht und der Sauerstoffgehalt dur£h Zusatz ' 
von Sauerstoff oder sauerstoffhaltigen Vefbinduh- eo 

: gen, msbesondere eines Al- oder/und Nd-.Oxids vor 
' 4 en ) Dichtsintern eingestellt ist ' ; 5 ' : ? „■ 

. .; 2. Sintermagnet insbesondere nach Anspriich l.da- 
^rch ^ekeririzeichriet, daB er 4g bis 60 Gew.-% Fe, 

. 38 bis 50 Gew.-o/b Nd, 0,9 bis l.l*{Gew>/o B und 1 0,1 
bis 2 ; Gew;o/o A1 2 0 3 enthalt. , :. . 
3. Sintermagnet nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er 48 bis 60 Gew.-<>/o' Fe, 4 38 bis 
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FIG. 2 

Abhangigkeit der Koerzitivfeldstarke 
von Fe73 5 Nd2oB6,5 Magneten vom Al-Gehalt. 
Bei den mit □ bezeichneten Proben wurde Al beirn 
Erschmelzen der Vorlegierung in reiner Form.bei 
den mit O bezeichneten Proben beim Mahlen als 
AI2O3 zugegeben. 
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FIG. 3 

Temperaturabhangigkeit von Hcj der * 
Legierung ^1\5 ^19,5^6,0 ™t 2 Gew.-% 
Al2Q3-Zusatz ' \" 
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FIG . U 

Abhangigkeit der Koerzitivf eldsf arke \ ]U '~y* J 
von Fe75Ndi8,5B6,5 Magneten vom Nd203-Gfehalt. 
Das Nd203~Pulver wurde beim Mahten zugegeben. 
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FIG.1 

Abhangigkeit der Koerzitivfeldstarke von 
Fe-Nd-B Magneten vom Al203-Gehalt.Zu den 
unterschiedlfchen Fe-Nd-B- VorUgierungen 
(0Fe75Ndi8 5B6 5;AFe73 i 5Nd 2 oB6,5;*Fe7lNd22,5B6.5; 
□ Fe68 5Nd25B6'.5) wurde Al203-Pulver 
beim Mahlen zugegeben. 
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